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Popis

Paska illbruckTNO21 je vyrobena z viskoelastickych akrylo-
vych kopolymerl a monomer( se sklenénym
mikrokuliékovym plnivem. Vyrobek je prirozené lepivy a je
schopen vytvéaret konstrukéni spoje s mnoha materialy,

a v fadé pripadu eliminuje potfebu mechanickych
upevriovacich prvkd.

TNO21 je idealni pro tyto aplikace:

e vyroba vrstvenych skel lepenych pryskyfici
¢ vyroba relkamnich paneld

¢ neviditelné lepeni list, lati a pFicek na sklo
e vyroba dvefnich vyplni

® vyroba nastaveb uzitkovych vozu

¢ vyroba fasadnich panelud

e obecna kovovyroba

Forma dodani

Barva:

Baleni: Akrylové
paska

Baleni zavisi na velikosti. Pro vice informaci kontaktujte

zakaznicky servis.

Technicka specifikace Treti gerenace oboustranné lepici
akrylové pasky, ktera je urcena pro
aplikace vyzadujici vysokou kvalitu

Vlastnost Testovaci metoda Hodnoty . ) . >
. - spoje. Paska je zcela transparentni
Barva Cira Cira o T > > .
a vytvari neviditelné lepené spoje.
Tloustka mm 0,5 1
Standardni ochranna paska Cerv. PE folie Cerv. PE fdlie
180° odlup ASTM D-3330 N/25 mm 3000 3400
Pevnost v tahu (T-blok test) ASTM-D-897 7030 6000
g/em?
Dynamicka pevnost ve stfihu ASTM D-1002 5500 4500
g/cm?
Teplotni odolnost (kratkodoba) °C 150 150
Teplotni odolnost dlouhodoba °C -40 az +90 °C -40 °C az +90 °C
UV odolnost dobra dobra
Zpusob skladovani Skladovat na suchém, stinném misté pri teploté +5 az +25 °C
Doba skladovani 12 mésich

Hlavni vyhody

e Okamzité funkéni nahrada mecha-
nického spoje o stejné sile upevnéni

* Nemechanicky spoj — redukce tloustky
spoje

e Konstantni tloustka lepeného spoje




Priprava podkladu

e Odstrante obrousenim zoxidovany povrch kovovych
materiald, jako je hlinik, méd'a mosaz.

e Lehce zdrsnéte velmi hladké neporézni povrchy tak, abyste
vytvorili styénou plochu.

® Spojované povrchy musi byt dokonale ¢isté, suché a
zbavené nedistot, jako je prach, mazivo, oleje a silikonova
maziva.

® Doporucéujeme pouzit istici rozpoustédla typu AA404 nebo
Isopropanol.

e Aplikujeme pomoci ¢istého hadfiku nebo tkaniny.

¢ Doporucéujeme pouzit jeden hadrik na Cisténi a jeden hadfik
na osuseni.

e Hadfiky nebo ruéniky ¢asto ménte, abyste zabranili rozma-
zani nedistoty nebo zneéisténi jiz &istych povrcha. Cisténi je
nutné provadeét tak dlouho, dokud na Cisticim hadfiku jiz

nebude vidét zadna necistota.

Zpracovani

e Doporucéena aplikaéni teplota je +20 °C. Minimalni aplikaéni
teplota je +10 °C.

e Odvinte pasku z role, abyste odkryli lepivy povrch a pfilozte
na jeden z lepenych povrchi. Dbejte na to, abyste pasku
nenapinali.

e Odstrante ochrannou félii a peclivé pfilozte druhy dil.

¢ Pokud je zasadné nutné pfesné umisténi dild, odstrante
pouze pocatek folie, umistéte dil na spravné misto, pridrzte
ho a stahnéte zbytek folie.

¢ Dil je potieba zatizit silnou zatézi, aby se posilila pfilnavost

Technicky servis

Na vyzadani je k dispozici technicky servis.
V pripadé potteby dalsich informaci nas
kontaktujte.

Dodatecné informace

ilibruck

making it perfect.

spoje. Maximalni pfilnavost se dosdhne pfiblizné po 72
hodinach.

¢\ prvnich 24 hodinach se vyvarujte namahani spoje.
Dulezité upozornéni

Nepouzivejte pro lepeni povrchd, kde by byla paska
nepretrzité ponorena ve vodé.

Relevantni aspekty podkladu

Podkladni plochy musi byt ploché a rovné, aby byl zajistén
rovnomérny tlak pasky.

e Obecné pokyny doporucuji 55 cm2 na kazdy 1 kg statického
zatizeni. Skute¢né mnozstvi pasky, které je treba pouzit, zavisi
na konkrétni aplikaci. K uréeni optimalnich rozméru pasky
pro danou aplikaci je zapotirebi zhodnoceni ze strany
uzZivatele.

® Potiebna tloustka pasky bude zaviset na pevnosti substratd,
jejich nepravidelnosti a mife tlakového zatizeni, které lze
aplikovat na spoje povrcha. Neshoda mezi povrchy musi byt
mensi nez polovina tloustky pasky. Toto obecné pravidlo plati
pouze tehdy, jsou-li vyvijeny pevné laminovaci tlaky k
zajisténi dobré stykové plochy.

¢ K otestovani moznych problému se zajisténim stykové
plochy prilepte pasku k rigidnimu nebo nepravidelnému
povrchu, ktery hodlate pouzit, a nasledné ji pokryjte
zkuSebnim kouskem &irého PMMA a pritlaéte. Kontaktni
plochu spoje pozorujte pres Ciry akrylovy substrat.

* Mezera mezi povrchy musi byt stejnomérna.V opaéném
pfipadé mulze dochazet k nadzvedavani pasky a zanaseni
nedistot.

¢ Tloustka pasky by méla byt takova, Ze spravny kontakt se
substratem je dosazen po celé délce linie spoje (toto by mélo

byt zkontrolovano po montazi).
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Vyse uvedené informace jsou poskytnuty podle
nasich nejlepsich znalosti. Po celou dobu si
vyhrazujeme pravo na zménu receptury
naseho produktu. Kupujici by si mél vyzadat

produktu.

Aplikace, jakoz i podminky béhem aplikace
nemame pod kontrolou, a proto odpovédnost za
né nese uzivatel. Nepfrebirdme odpovédnost
plynouci z tohoto technického listu. Dodavky se
Fidi vyluéné nasimi véeobecnymi dodacimi a
platebnimi podminkam.
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