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Predmet: Tmeleni strukturalnich spar

1. 1G skla musi byt vyrobena se silikonem, ktery je kompatibilni s pouzitym t&snicim tmelem v
dilataéni spafe. Kompatibilita musi byt ovéfena také pro podkladni profil tmelu, podlozky a
vSechny materialy které pfichazi do styku s tmelem FS500.

2. Hrana skla by méla byt brousend, aby bylo umozZnéno snadné upraveni povrchu tmelu a
zajisténa lepsi pfilnavost k okraji skla.

3. Krajni rozpéti teplot podkladu, kdy je mozné provadét lepeni je +5 °C az +40 °C s maximalni
relativni vzdusnou vlhkosti do 80 %. Optimalni rozpéti je +15 °C az +35 °. Pouzivany strukturalni
tmel musi byt pfed aplikaci skladovan podle pokynt v technickém listu.

4. Teplota podkladni plochy nesmi béhem aplikace tmelu a pfipravy plochy poklesnout pod +5 °C.
V takovém pfipadé muize dojit je tvorbé namrazy a selhani adheze tmelu. Vhodnou metodou
pro zajisténi dostatecné aplikacni teploty podkladu v zimnim obdobi je celoploSné zatepleni a
temperovani fasady z venkovni strany. Lokalni ohfev napf. horkovzdusnou pistoli neni v praxi
dostatecny, vzhledem k téZko kontrolovatelnému poklesu teploty.

5. Klesne-li teplota pod +5 °C po aplikaci tmelu, pak dojde k vyraznému zpomaleni procesu
vulkanizace, nicméné neni negativné ovlivnéna jeho pfilnavost k podkladu. Pfesto dirazné
doporucujeme udrzet vysSi teplotu nez +5 °C a to hlavné z dlavodu v€asného vytvoreni
povrchové slupky na tmelu. VesSkeré udaje tykajici se rychlosti vytvrzovani tmelu jsou v
technickém listu platné pro prostfedi s 23 °C a 50 % R.V.V. Pokud je teplota nizka a vzduch
vymrzly je chemicky proces vytvrzovani vyrazné zpomalen.

6. Design spary je schvalen na zakladé vykresu nasim technickym oddélenim s pfihlédnutim k
zasadam navrhovani dilata¢nich spar s minimalni sparou 6 x 6 mm, pomérem stran cca 2:1 a
minimalizaci pfesahu tmelu na sekundarni tmel izolaéniho dvojskla. Maximalni doporu€ena
hloubka tmelu pfi pouziti 1 - komponentniho silikonu a pfi jednostranném pfistupu vihkosti je
cca 13 mm.

7. Je potfeba ugistit hranu skla od zbytkd sekundarniho tmelu pouzitého pfi vyrobé izolacniho
dvojskla ¢i trojskla a to Skrabkou ¢&i nozem.

8. Spara a podkladni plochy (hrany skla) musi byt Cisté a odmasténé, bez zbytk( vody a necistot
v pfilehlych ¢astech. Vhodné Cistice jsou IPA lzopropylalkohol, MEK Metylethylketone.
Konkrétni vyrobky ze sortimentu Tremco CPG jsou illoruck AA404 nebo AA115. Vycisténi
podkladu je nutné provést bezprostiedné pfed aplikaci tmelu, jinak hrozi riziko opétovného
znedisténi. Podklad musi byt pfipraven vhodnou metodou. Citéni by mélo byt provedeno
idealné metodou dvou utérek, aby byl zajistén co nejkvalitnéjsi podklad. Prvnim krokem je
Cisténi utérkou s Cistidlem, kde je pohyb veden vSemi sméry tak, aby doSlo k rozpusténi necistot
a mastnoty. Nasledné v druhém kroku je potfeba tahnout utérku po povrchu pouze v jednom
smeéru. Nikdy nesmi byt pouzita stejna &ast utérky v druhém kroku pro opakované cisténi!
Doporu¢ené jsou nebarvené papirové nebo bavinéné utérky z materialu, ktery neuvolfiuje
vlakna. NanéaSeni Cisticiho prostfedku na utérku je doporu€¢eno pomoci nadobky s aplikatorem.
Nikdy by neméla byt jiz pouZita utérka namacena zpét do originalniho baleni gistite. Cistény
povrch nechte nasledné odvétrat cca 10 minut.

9. Aplikujte na okolni plochy vhodnou ochranou félii (napf. krepova folie), aby nedoslo pfi
zpracovani tmelu ke znecisténi okolnich ploch.
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10. Zatlacte do spary rukou nebo vhodnou tupou pomuckou schvaleny podkladni material. Pfi
zatlagovani podkladniho materialu nesmi dojit k poSkozeni jeho povrchu, ktery bude ve styku
se tmelem anebo k pouziti materidlu, jez ma jesté pfed aplikaci na povrchu viditelné vady
(trhliny, zafezy apod.) Ze sortimentu illbruck jsou vhodné produkty pro tyto G&ely kruhovy
provazec TN133 nebo PE pasku TN117.

11. Tmel ma byt nanesen v takovém mnozZstvi, aby spara byla zcela vyplnéna az k okraji skla plis
drobny pfesah. Tmel nesmi byt nanaSen ve vrstvach, vtakovém pfipadé hrozi vznik
vzduchovych kapes ve tmelu! Spara se plni kontinualné, plynulym pohybem a je tfeba dbat na
to, aby rychlost posunu Spic¢ky a pistole nebyla pfili§ vysoka a nedochazelo k neuplnému
naplnéni lepené spary. Nasledné je potfeba tmel, ktery by v idealnim pfipadé mél ze spary
pretékat v tloustce 1 az 3 mm, stahnout stérkou na silikonovy tmel a to pohybem, ktery tlagi
tmel do vnitfniho prostoru spary. Pouze v takovém pfipadé je vhodné pouzit vyhlazovaci roztok.

12. Vyhlazeni a stérkovani tmelu se provadi zpravidla pomoci roztoku sloZzeného z vody a AA300
v poméru, ktery je uveden na etiketé AA300. Vzhledem k obtiZnosti kvalitniho a dostate€ného
naplnéni spary tmelem doporucujeme prvni stazeni tmelu provést stérkou nasucho. Nasledné
je mozno nanést umérné rozprasovacem roztok AA300 a provést finalni upravu povrchu. V
pfipadé pouZiti vyhlazovaciho roztoku AA300 je potfeba dbat zvySené pozornosti tomu, aby
roztok nekontaminoval okolni jes§té netmelené ¢asti spar (kfizeni vertikalniho a horizontalniho
spoje; nebo spodni ¢ast fasady). Z tohoto dlivodu je potfeba provadét tmeleni od spodni hrany
fasady vzhuru! PFi tmeleni vétSich fasadnich celkll je doporu¢eno nechat malou ¢ast spar
nevytmelenou a zatmeleni provést az po ¢aste€né vulkanizace tmelu v ostatnich zatmelenych
Castech. Dojde tak k optimaln&jSimu a snaz8imu uvolnéni odpadni latky, ktera vznika pfi
vulkanizaci tmelu, do prostfeni mimo prostor spary.

13. Pfi upravovani povrchu tmelu je nutné pouzit vhodné stérky. Ty jsou zpravidla uzplsobeny
tvarem, velikosti i pouzitym materialem pro tyto ucely. Stérkovani by mélo byt provadéno
zplsobem, ktery stira a zaroven zatlacuje tmel do spary zaroven. PFi stérkovani dnem kartuse,
ktera je vedena Spatnym smérem (tlaena, nikoliv tazena) mize dochazet k nezadoucimu
vytahovani tmelu ze spary. Stérkovani tmelu musi byt provedeno dfive, nez dojde na povrchu
tmelu k vytvofenim povrchoveé slupky.

14. Strhnéte maskovaci félii z chranénych povrchi ploch predtim, nez dojde k vytvoreni povrchové
slupky na tmelu.

Dne 11. 06. 2020 v Praze Stanislav Jirak
Head of Technical Department
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